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ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ КАБЕЛЬ-ТРОССОВЫЙ WL-92/1

ПРИМЕНЕНИЕ 

Выключатель тросиковый WL-92/1 предназначен для применения в горнодобывающих предпри-
ятиях, в цепях управления и блокировки машин и устройств, работающих в помещениях с любой 
концентрацией метана. Может также применятся вместо выключателя WL-92, без изменения усло-
вий допуска. 

ФУНКЦИИ ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ
•	 Аварийное отключение и блокировка приводов,
•	 Может также выполнять функции устройства дистанционного управления в цепях автоматики. 

Управление стыками в выключателе WL-92/1 может производится двумя способами:
•	 через переключение поворотного переключателя находящегося на корпусе,
•	 c помощью аварийного тросса , который прикреплён к тяге выключателя.

ИСПОЛНЕНИЕ

Выключатель тросиковый производится в следующих исполнениях, отличающихся дополнитель-
ным оснащением:
•	 WL-92/1/1 – с выводными на зажимную панель резисторами, которые используются для контро-

ля непрерывности линии и контроля короткого замыкания линии связи, а также по одному кон-
такту замкнутому и разомкнутому, 

•	 WL-92/1/2 – с выводными на зажимную планку двумя переключающими контактами,
•	 WL-92/1/3 – с выводными на зажимную планку контактами переключателя и комплексными 

электропроводами. Идентификация ZID; может взаимодействовать с системами: UGS-86, UGS-
99, UGS-01 и UGS-01/1, а также устройствами: UML-01, UML-01/1, UZS-02/2,

•	 WL-92/1/4 – с кнопкой NOT AUS (кнопка безопасности).

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Кабельные вводы DP 14-21, DP 10-15, DP 6-10

Необходимая сила нужная к включению выключа-
теля тросиком

150 ± 30 N

Степень защиты IP 54

Диапазон рабочих температур +5°C - + 40°C

Габариты 395 x 175 x 130 мм

Вес oк. 5,4 кг


